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TECHNICKY DOZORCI SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Bmo - Sekce materialt a svafovani, p. s. ~
U vlecky 29/5, 617 00 Brno o
Inspekéni organ €. 4080 14080

akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.

PROTOKOL O KVALIFIKACI POSTUPU SVAROVANI (WPQR)

Piiloha ¢.1 inspekéni zpravy cislo W1/2020

TDS Brno-Sekce materialt

Protokol vyrobce WPQR ¢&islo:  W33/2020 Zkusebni organizace: a svarovani, p.s. Inspekéni
organ

Vyrobce: CERMONT s.r.o.

Adresa:  Ji¢inska 226/17, 130 00 Praha 3

Predpis / zkudebni norma:  CSN EN ISO 15614-1 7. Datum svafovani:  17.6.2020

Urove#: Urovei 2.

ROZSAH zkousky kvalifikace

Druh vyrobku plech plech

Metoda svafovani 111 (MMA) 111 (MMA) —dle CSN EN ISO 4063

Oznaceni svaru - -

Typ spoje FW FW

Velikost koutového svaru [mm] a=8,0 mm a=bez omezeni - dle CSN EN ISO 15614-

1, tab.8

Zakladni material (materialy)

S355J2H/S355J2+N, skupina
1.2

CSN EN ISO 15614-1, tab.5; EN ISO/TR
15608

Tloustka zakl. materialu [mm]

t1=12,0mm; t2=30,0 mm

t1 =3,0 az 24,0 mm; t2 2 5,0 mm - dle €SN
EN ISO 15614-1, tab.8

Vnéjsi primér [mm]

D1= 50,5 mm

225,25 mm - dle CSN EN ISO 15614-1,
tab.9

Jednovrstvé/ vicevrstvé

vicevrstvé

Druh pfidavného materialu

EN ISO 2560-A:E42 4 B 42 HS

dle €SN EN ISO 15614-1, &l. 8.4.4 a2 8.4.6

Vyrobce pfidavného materialu

ESAB

Rozmér pfidavného materialu

@ 2,5 mm

Ochranny plyn / tavidlo

Ochranny plyn kofene

Poloha svarovani

PD — CSN EN ISO 6947

PD - die GSN EN ISO 15614-1, &l. 8.4.2

Druh proudu / polarita

DC(+)/ nepfima

DC(+)Inepfima — dle GSN EN ISO 15614-1,
&l. 8.4.6

Tepelny pfikon [kJ/mm]

Q=0,44 - 0,86

Q=+-25% - dle CSN EN ISO 15614-1,
&1.8.4.7

Prenos kovu - -

Teplota predehievu [°C] -

Teplota Intepass [°C] -

Po svareni volné ochlazovani na vzduchu dle vyrobkové normy, event.

Tepelné zpracovani &SN 050211

Jiné udaje Kvalifikace svareée dle CSN EN 1SO 9606-1

Potvrzuje se, Ze zku$ebni svary byly pripraveny, svarovany a zkouSeny v souladu s poZadavky vy3e uvedenych
predpistl, respektive zkusebnich norem, s vyhovujicim vysledkem.

TDS Brno - Sekce materialli a svarovani, p.s.,
Inspekéni organ €.4080
Datum schvaleni:

Brno

110.7.2020

Misto vystaveni:

11.7.2020

Datum vystaveni:

Vypracoval: = Schvalil:
yp / y v ot
/ /y
s
Ing. Petr Slama Ing. Michal Senky#
Inspektor Technicky vedouci inspekéniho organu
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