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TECHNICKY DOZORCi SPOLEK BRNO, z. s.

TDS Bmo —Sekee materili a svafovéni, p. s.
U vilecky 29/5, 617 00 Brno
Uznana nezdvisld organizace
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SCHVALENI PROTOKOLU O KVALIFIKACI POSTUPU SVAROVANI (WPQR)

Pfiloha &. 1 Inspekéni zprdvy ¢&islo 13/2022

Protokol vyrobce WPQR &islo: W16/2022 3.
vyrobce:  CERMONT s.r.o.
Adresa: Ji€inska 226/17, Praha 3, 130 00

Pfedpis / zkuSebni norma:

CSN EN 1SO 15614-1:2018+A1:2019, Smérnice Evropského parlamentu a Rady
2014/68/EU, pfiloha l., &l. 3.1.2

Zku3ebni organizace:

TDS Brno — Sekce materiall a svafovani, p.s.

Uroveri: Urovef 2. 7. Datum svafovéni: 21.4.2022

ROZSAH zkousky kvalifikace

Druh vyrobku trubka trubka, plech

Metoda svafovani 141 (TIG) 141 (TIG) —dle &SN EN ISO 4063

Typ spoje BW BW, FW

Velikost koutového svaru [mm] a=12,0 mm bez omezeni - dle €SN EN I1SO 15614-1, &l. 8.3.2.2

Zakladni material (materidly)

P355N, skupina 1.2

€SN EN ISO 15614-1, tab.5; EN ISO/TR 15608

Tloustka zékl. materidlu [mm]

t1; t2=12,,0 mm

pro BW a FW - t3,t; = 3,0 aZ 24,0 mm - dle CSN EN I1SO
15614-1, tab.7 atab. 8

Vnéjsi prdmér [mm]

D1=50,0 mm

2 25,0 mm - dle €SN EN I1SO 15614-1, &l. 8.3.3

Jednovrstvé/ vicevrstvé

vicevrstvé

vicevrstvé - dle CSN EN 1SO 15614-1, &. 8.4.3, pism. j)

Druh pfidavného materialu

EN ISO 636-A: W4Si1

dle SN EN I1SO 15614-1, ¢l. 8.4.4

Vyrobce pfidavného materidlu

ESAB

dle &SN EN 1SO 15614-1, ¢l. 8.4.4

Rozmér pridavného materidlu

?2,4mm

dle €SN EN 1SO 15614-1, ¢l. 8.4.5

Ochranny plyn / tavidlo

EN ISO 14175: 11

€SN EN ISO 15614-1, €l. 8.5.2.1

Ochranny plyn kofene

bez ochrany kofene

die €SN EN ISO 15614-1, &l. 8.5.6

Poloha svafovéni

PH, PC - €SN EN I1SO 6947

viechny polohy - dle SN EN 1SO 15614-1, &l. 8.4.2

Druh proudu / polarita

DC(-)/ pfima

DC(-)/pfima — dle €SN EN 1SO 15614-1, &l 8.4.6

Tepelny pfikon [kl/mm] Q=1,2-2,01 Q=+-25% - dle €SN EN I1SO 15614-1, ¢1.8.4.7
Pfenos kovu - -

Teplota predehievu [°C] Min. 20°C

Teplota Intepass [°C] Max. 180°C

Tepelné zpracovani

Po svareni volné ochlazovani na vzduchu.

Jiné Udaje

Kvalifikace svafege dle CSN EN 1SO 9606-1 141 T BW FM1 S s12,0 D50,0 PH, PC ss nb

Potvrzuje se, Ze zkusebni svary byly pfipraveny, svafovdny a zkouseny v souladu s poZadavky vyse uvedenych
predpisu, respektive zkusebnich norem, s vyhovujicim vysledkem.

Misto vystaveni: Brno

Datum vystaveni: 23.5.2022

Vypracoval: A

Ing. Petr Slérﬁé
Inspektor

Zastupce technického vedouciho inspekéniho orgdnu

TDS Brno — Sekce materiald a svafovani, p.s.,
Uznand nezavislé organizace

24.5.2022

Datum schvaleni:

Schvalil:
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